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(57) Abstract: The invention relates to a receptacle for grinder tools, especially for a hand-held right angle grinder (10). The inven- 
tive receptacle comprises a carrier device (12, 14, 16, 182. 184, 300) by means of which an application tool (18, 32, 186, 188) can 
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connected to the carria- device (14, 16. 182, 184) in an active manner by means of at least one locking elemoit (24, 26, 190, 192, 
194, 196, 198, 200, 302) which can be moved against a spring force and is locked in an operating position of the application tool 
(18, 32. 186, 188) and thus fixes the application tool (18, 32, 186, 188) in a positive fit 
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(57) Zusammenfiassung: Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme, insbesondere fiir eine handge- 
fuhrte Winkelschleifniaschme (10), mit einer Mitnahmevoirichtung (12, 14, 16, 182, 184, 300), iiber die ein Einsatzwerkzeug (18, 
32, 186, 188) niit einer Antriebswelle (54) wirkungsmassig veibindbar ist. Es wird vorgeschlagen, dass das Einsatzwericzeug (18, 
32, 186, 188) uber zumindest ein gegen eine Federkraft bewegbares Rastelement (24, 26, 190, 192, 194, 196, 198, 200, 302) mit der 
Mitnahmevorrichtung (14, 16, 182. 184) wirkungsmassig verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs (18, 32, 
186, 188) einrastet u^d das Einsatzwerkzeug (18, 32, 186, 188) fonnschlussig fixiert. 
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Schleif maschinenwerlczeugauf nahme 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschinenwerkzeugauf- 
nahme nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der EP 0 904 896 A2 ist eine Schleif maschinenwerkzeugauf- 
nahme fur eine handgefuhrte Winkelschleifmaschine bekannt. 
Die Winkelschleifmaschine besitzt eine Antriebswelle, die 
werkzeugseitig ein Gewinde aufweist. 

Die Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme besitzt einen Mitnehmer 
und eine Spannmutter. Zur Montage einer Schleif scheibe wird 
der Mitnehmer mit einer Montageof f nung auf einen Bund der An- 
triebswelle aufgeschoben und uber die Spannmutter kraft- 
schlussig gegen eine Auf lagef lache der Antriebswelle ver- 
spannt . Der Mitnehmer besitzt einen sich werkzeugseitig in 
axialer Richtung erstreckenden Bund, der radial an zwei ge- 
gentiberliegenden Seiten an seinem Aufienumfang Ausnehmungen 
aufweist, die sich in axialer Richtung bis zu einem Grund des 
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Bunds erstrecken. Ausgehend von den Ausnehmungen erstreckt 
sich entgegen der Antriebsrichtung der Antriebswelle jeweils 
eine Nut am Aulienumfang des Bunds, Die Nuten sind entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle verschlossen und ver- 
5 jungen sich axial ausgehend von den Ausnehmungen entgegen der 
Antriebsrichtung der Antriebswelle, 

Die Schleif scheibe besitzt eine Nabe mit einer Montageoff- 
nung, in der zwei gegeniiberliegende, radial nach innen wei- 

10 sende Zungen angeordnet sind. Die Zungen konnen in axialer 

Richtung in die Ausnehmungen und anschlieftend in Umfangsrich- 
tung, entgegen der Antriebsrichtung, in die Nuten eingefuhrt 
werden. Die Schleif scheibe ist uber die Zungen in den Nuten 
in axialer Richtung f ormschliissig und durch die sich verjun- 

15 gende Kontur der Nuten kraf tschliissig fixiert. Wahrend des 
Betriebs nimmt der Kraftschluii infolge von auf die Schleif- 
scheibe wirkenden Reaktionskraf ten zu, die entgegen der An- 
triebsrichtung wirken . 

20 Urn ein Ablaufen der Schleif scheibe beim Abbremsen der An- 
triebswelle vom ^3itnehmer zu vermeiden, ist im Bereich einer 
Ausnehmung am Umfang des Bunds ein Stopper angeordnet, der in 
einer Offnung in axialer Richtung beweglich gelagert ist. In 
einer mit der Schleif scheibe nach unten weisenden Arbeits- 

25 stellung wird der Stopper durch die Schwerkraft axial in 

Richtung Schleif scheibe ausgelenkt, verschlielit in Richtung 
Ausnehmung die Nut und blockiert eine Bewegung der in der Nut 
befindlichen Zunge in Antriebsrichtung der Antriebswelle, 



30 
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Vorteile der Erfindung 

Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschinenwerkzeugauf- 
nahme, insbesondere fur eine handgefiihrte Winkelschleifma- 
5 schine, unit einer Mitnahmevorrichtung, iiber die ein Einsatz- 
werkzeug mit einer Ant riebswelle wirkungsmaliig verbindbar 
ist . 

Es wird vorgeschlagen , daB das Einsat zwer kzeug uber zumindest 
10 ein gegen eine Federkraft bewegbares Rastelement mit der Mit- 
nahmevorrichtung wirkungsmaliig verbindbar ist, das in einer 
Betriebsstellung des Einsat zwerkzeugs einrastet und das Ein- 
satzwerkzeug f ormschliissig fixiert. Durch den Formschluli kann 
eine hohe Sicherheit erreicht und es kann ein einfaches und 
15 kostengunstiges werkzeugloses Schnellspannsystem geschaffen 
werden. Ein unbeabsichtigtes Ablaufen des Einsatzwerkzeugs 
kann sicher vermieden werden, und zwar selbst bei gebremsten 
Antriebswellen, bei denen grofie Bremsmomente auftreten kon- 
nen . 

20 

Das Rastelement kann das Einsat zwerkzeug direkt oder indirekt 
tiber ein zusatzliches Bauteil f ormschliissig fixieren, bei- 
spielsweise iiber ein mit dem Rastelement gekoppelten, drehbar 
und/oder axial verschiebbar gelagerten Rasthebel bzw. StoJiel 

25 usw. Das Rastelement kann das Einsatzwerkzeug in verschiedene 
Richtungen direkt und/oder indirekt f ormschliissig fixieren, 
wie beispielsweise in radialer Richtung, in axialer Richtung 
und/oder besonders vorteilhaft in Umf angsrichtung . Moglich 
ist auch, daft durch die f ormschliissige Fixierung des Einsatz- 

30 werkzeugs mit dem Rastelement in eine erste Richtung, bei- 
spielsweise in radialer Richtung, das Einsatzwerkzeug durch 
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ein vom Rastelement getrenntes Bauteil in eine zweite Rich- 
tung f ormschlussig fixiert wird, beispielsweise in Umfangs- 
richtung . 

5 

Das bewegbare Rastelement kann in verschiedenen, dem Fachmann 
als sinnvoll erscheinenden Formen ausgefuhrt sein, beispiels- 
weise als Offnung, Vorsprung, Zapfen, Bolzen usw., und kann 
am Einsat zwerkzeug oder an der Mitnahmevorrichtung angeordnet 
10 sein, 

Ferner kann durch den Formschluft eine vorteilhafte Kodierung 
erreicht werden, so daf3 in der Schleifmaschinenwer kzeugauf - 
nahme nur vorgesehene Einsat zwerkzeuge befestigt werden kon- 
15 nen. Die Mitnahmevorrichtung kann zumindest teilweise als 
losbares Adapterteil ausgefuhrt oder kann kraf tschlussig, 
f ormschlussig und/oder stof f schlussig unlosbar mit der An- 
triebswelle verbunden sein. 

20 Mit der Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme konnen verschiedene , 
dem Fachmann als sinnvoll erscheinende Einsat zwerkzeuge befe- 
stigt werden, wie beispielsweise Einsatzwerkzeuge zum Tren- 
nen, Schleifen, Schruppen, Bursten usw. Eine erf indungsgemafie 
Werkzeugauf nahme kann auch dazu dienen, einen Schleif teller 

25 von Exzenterschleifmaschinen zu befestigen. 

Die Federkraft kann in verschiedenen Richtungen wirkend aus- 
gefuhrt sein, wie beispielsweise in Umf angsrichtung oder be- 
sonders vorteilhaft in axialer Richtung, wodurch eine kon- 
30 struktiv einfache Losung erreichbar ist. Ferner kann die Fe- 
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derkraft dazu genutzt werden, das Einsat zwerkzeug in Umfangs- 
richtung und zudem in axialer Richtung zu fixieren. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
5 schlagen, daft ein Antriebsmoment iiber eine f ormschlussige 

Verbindung zwischen dem Einsat zwerkzeug und der Mitnahmevor- 
richtung ubertragbar ist. Es kann ein groftes Antriebsmoment 
sicher iibertragen werden und zudem ist vermeidbar, daft sich 
ein Antriebsmoment auf eine kraf tschliissige Verbindung aus- 
10 wirkt. 

Vorteilhaft ist das Einsat zwerkzeug iiber zumindest ein an dem 
Einsat zwerkzeug und/oder ein an der Mitnahmevorrichtung ange- 
ordnetes, sich in axialer Richtung erstreckendes Mitnahmeele- 

15 ment mit der Mitnahmevorrichtung verbindbar, das durch zumin- 
dest einen Bereich eines Langlochs des entsprechenden Gegen- 
bauteils fuhrbar, entlang dem Langloch verschiebbar und in 
einer Endstellung durch das Rastelement fixierbar ist. Mit 
dem sich in axialer Richtung erstreckenden Mitnahmeelement 

20 kann eine Sicherung in Umf angsrichtung und in axialer Rich- 
tung erreicht werden^ wobei vorteilhaft das Einsatzwer kzeug 
iiber eine Ubertragungsf lache des Mitnahmeelements in axialer 
Richtung f ormschliissig fixiert ist. Es kann eine hohe Sicher- 
heit erreicht und zusatzliche Bauteile, Gewicht, Montageauf- 

25 wand und Kosten konnen eingespart werden. 

In einer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, daft das Rastele- 
ment von einem elastisch verformbaren Bauteil gebildet ist, 
wodurch zusatzliche Federelemente eingespart und einfache^. 
30 kostengunstige Konstruktionen erreicht werden konnen. 
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Vorteilhaft ist zumindest ein die Federkraft erzeugendes 
Rastelexnent einstiickig mit einer Werkzeugnabe des Einsatz- 
werkzeugs ausgefuhrt. Die Werkzeugnabe ist in der Kegel aus 
einem relativ dtinnen Material hergestellt, das konstruktiv 
einfach elastisch verformbar ausgefuhrt werden kann . Es ist 
jedoch auch denkbar, dali zumindest ein Federelement mit einem 
Bauteil der Mitnahmevorrichtung einstiickig ausgefuhrt Oder 
von einem zusatzlichen Bauteil gebildet ist, wodurch die 
werkzeugnabe unabhangig von einer Federf unktion ausgefuhrt 
warden kann. 



Urn einen groften Federweg der Werkzeugnabe zu ermoglichen, ist 
vorteilhaft in einem eine Auf lagef ISche fur das Einsatzwerk- 
zeug bildenden Bauteil der Mitnahmevorrichtung zumindest eine 
Ausnehmung eingebracht, in die ein Teil der Werkzeugnabe in 
einer Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs elastisch ge- 
druckt ist- 



In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
schlagen, daB das Langloch in die Werkzeugnabe des Einsatz- 
werkzeugs eingebracht und im Bereich des Langlochs zumindest 
ein Rastelement durch einen Teil der Werkzeugnabe gebildet 
ist, und zwar besitzt besonders vorteilhaft das Langloch ei- 
nen breiten Bereich und vor einer Endstellung des Mitnahme- 
elements zumindest einen schmalen, das Rastelement bildenden 
Bereich. Es konnen einfache, kostengunstige und insbesondere 
im wesentlichen ebene Werkzeugnaben erreicht werden, die hei 
der Herstellung und bei einer spateren Lagerung platzsparend 
und einfach gehandhabt werden konnen, ohne da/i die Werk- 
zeugnaben sich untereinander oder an anderen Gegenstanden 
verhaken. Neben einem verengten Bereich ware grundsatz lich 
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jedoch auch eine axiale, das Rastelement bildende Erhohung in 
der Werkzeugnabe denkbar. 

Ferner wird vorgeschlagen , dafi zumindest ein Rastelement ge- 
gen ein Federelexnent bewegbar gelagert ist, Durch das beweg- 
bar gelagerte Rastelement kann bei der lyiontage des Einsatz- 
werkzeugs eine grofie Auslenkung des Rastelements ermoglicht 
warden, wodurch zum einen eine groBe Uberdeckung zwischen 
zwei korrespondierenden Rastelementen und ein besonders si- 
cherer Formschluli realisierbar ist und zum anderen ein gut 
horbares Einrastgerausch erreicht werden kann, das einem Be- 
diener einen wunschgemali vollzogenen Einrastvorgang vorteil- 
haf t signalisiert . 

Das Rastelement kann in verschiedenen Richtungen gegen ein 
Federelement bewegbar ausgefiihrt sein, wie beispielsweise in 
Umf angsrichtung oder besonders vorteilhaft in axialer Rich- 
tung, wodurch eine konstruktiv einfache Losung erreichbar 
ist . 

Das Rastelement kann selbst in einem Bauteil in einer Lager- 
stelle bewegbar gelagert sein, beispielsweise in einem 
Flansch der Mitnahmevorrichtung oder in einer Werkzeugnabe 
des Einsatzwerkzeugs . Das Rastelement kann jedoch auch vor- 
teilhaft mit einem in einer Lagerstelle bewegbar gelagerten 
Bauteil kraf tschliissig, f ormschlussig und/oder stof f schliissig 
fest verbunden oder mit diesem einstuckig ausgefiihrt sein, 
beispielsweise mit einem auf der Antriebswelie gelagerten 
Bauteil oder mit einer Werkzeugnabe des Einsatzwerkzeugs. 
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1st das Rastelement mit einer Entriegelungstaste aus seiner 
Raststellung losbar und insbesondere gegen das Federelement 
bewegbar;, konnen ein selbstandiges Losen der Rastverbindung, 
beispielsweise durch ein Bremsmoment , sicher vermieden und 
5 die Sicherheit erhoht werden. Ein Betrieb des Einsatzwerk- 

zeugs in zwei Umf angsrichtungen kann grundsat zlich ermoglicht 
und der Komfort bei der Montage und der Demontage des Ein- 
satzwerkzeugs kann gesteigert werden. 

10 1st das Einsatzwerkzeug in Umf angsrichtung uber zumindest ein 
erstes Element und in axialer Richtung uber zumindest ein 
zweites Element mit der Mitnahmevorrichtung verbunden, konnen 
einfache und kostengunstige Werkzeugnaben erreicht werden, 
die vorteilhaft eben ausgefiihrt werden konnen. Ein Verhaken 

15 der Werkzeugnaben bei der Herstellung und Lagerung kann ver- 
mieden und es kann eine gute Handhabung des Einsat zwer kzeugs 
mit ihren Werkzeugnaben ermoglicht werden. Ferner konnen die 
Bauteile vorteilhaft auf ihre Funktion ausgelegt werden, d.h. 
entweder auf die Fixierung in Umf angsrichtung oder auf die 

20 Fixierung in axialer Richtung. Die Elemente konnen von einem 
Bauteil oder vorteilhaft von getrennten Bauteilen gebildet 
sein. Die Werkzeugnaben konnen einfach vorteilhaft mit einer 
geschlossenen Zentrierbohrung ausgefiihrt und es kann ein vi- 
brationsarmer Lauf des Einsat zwerkzeugs ermoglicht werden. 

25 Ferner kann bei einer geeigneten Wahl des Durchmessers der 

Zentrierbohrung erreicht werden, daft fur die erf indungsgemafie 
Schleif maschinenwer kzeugauf nahme vorgesehene Einsatzwe rkzeuge 
iiber bisher bekannte Bef estigungsvorrichtungen an herkommli- 
chen Schleifmaschinen befestigt werden konnen, und zwar ins- 

30 besondere uber Bef estigungsvorrichtungen, bei denen das Ein- 
satzwerkzeug mit einer Spannmutter und einem Spannflansch auf 
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der Antriebswelle gegen eine Auf lagef lache in axiale Richtung 
f ormschlussig und in Umf angsrichtung kraf tschlussig fixierbar 
ist - 

Ferner ist vorteilhaft zumindest ein sich in axialer Richtung 
erstreckendes Rastelement in einer Betriebsstellung des Ein- 
satzwerkzeugs in axialer Richtung in eine dem Rastelement 
entsprechende Ausnehmung einer Werkzeugnabe des Einsatzwerk- 
zeugs einrastbar und das Einsat zwerkzeug in Umf angsrichtung 
f ormschlussig fixierbar. Mit einer konstruktiv einfachen Lo- 
sung kann ein vorteilhaf ter Formschluli in eine Umfangsrich- 
tung und vorzugsweise in beide Umf angsrichtungen erreicht 
werden. Das sich in axialer Richtung erstreckende Rastelement 
kann von einem separaten Bolzen oder von einem angeformten 
Zapfen gebildet sein, der beispielsweise durch einen Tief- 
ziehvorgang hergestellt ist usw. 

Ist zumindest ein Rastelement an einem scheibenf ormigen Bau- 
teil und/oder sind zumindest zwei Elemente zur Fixierung des 
Einsatzwerkzeugs in axialer Richtung an einem scheibenf ormi- 
gen Bauteil einstuckig angeformt, konnen zusatzliche Bautei- 
le, Montageauf wand und Kosten eingespart werden. Ferner kon- 
nen Preliverbindungen zwischen einzelnen Bauteilen und dadurch 
bedingte Schwachstellen vermieden werden. 



Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In der Zeichnung sind Ausf iihrungsbeispiele der 
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Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und 
die Anspruche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination . 
Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaliigerweise auch einzeln 
betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinat ionen zusammen- 
f assen . 



Es zeigen: 



Fig. 1 einen Winkelschleif er von oben, 
Fig. 2 einen Mitnahmef lansch von unten. 
Fig. 3 der Mitnahmef lansch aus Fig. 2 in einer Sei- 
tenansicht , 

Fiq. 4 eine Werkzeugnabe einer Trennscheibe von un- 
ten. 

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in Fig. 4 

vergroBert dargestellt 
Fig. 6 eine Variante nach Fig. 3, 
Fig. 7 eine Variante nach Fig. 4, 

Fig. 8 einen Schnitt entlang der Linie VIII-VIII in 

Fig. 1 durch eine alternative Mitnahmevorrich- 
tung, 

Fig. 9 eine Werkzeugnabe von unten. 
Fig. 10 eine Variante nach Fig. 8, 

Fig. 11 eine Explosionszeichnung einer Variante nach 
Fig. 8, 

Fig. 12 eine Werkzeugnabe aus Fig. 11 von oben. 
Fig. 13 einen Schnitt entlang der Linie XIII-XIII in 
Fig. 12, 

Fig. 14 eine Entriegelungstaste aus Fig. 11 von unten. 
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Fig. 15 einen Schnitt entlang der Linie XV-XV in Fig. 
14, 

Fig. 16 ein Mitnahmeelement aus Fig. 11 von unten. 
Fig. 17 das Mitnahmeelement aus Fig. 16 von der Seite, 
Fig. 18 einen Schnitt entlang der Linie XVIII-XVIII in 
Fig. 16, 

Fig. 19 eine Explosions zeichnung einer Variante zu 
Fig. 10, 

Fig. 20 einen Schnitt durch eine Mitnehmerscheibe aus 

Fig. 19 mit angeformten Bolzen, 
Fig. 21 eine Seitenansicht einer Blechplatte aus Fig. 

19 und 

Fig. 22 ein Mitnahmef lansch aus Fig. 19 von unten. 



Fig. 1 zeigt eine Winkelschleifmaschine 10 von oben mit einem 
in einem Gehause 96 gelagerten, nicht naher dargestell ten 
Elektromotor . Die Winkelschleifmaschine 10 ist uber einen er- 
sten, im Gehause 96 auf der einer Trennscheibe 18 abgewandten 
Seite integrierten, sich in Langsr ichtung erstreckenden Hand- 
griff 98 und uber einen zweiten an einem Getriebegehause 100 
im Bereich der Trennscheibe 186 befestigten, sich quer zur 
Langsrichtung erstreckenden Handgriff 102 fuhrbar. 

Mit dem Elektromotor ist uber ein nicht naher dargeste lltes 
Getriebe eine Antriebswelle 54 antreibbar, an deren zur 
Trennscheibe 186 weisenden Ende eine Mitnahmevorrichtung 182 
angeordnet ist (Fig. 2 und 3) . 

Die Mitnahmevorrichtung 182 besitzt einen Mitnahmef lansch 
256. Der Mitnahmef lansch 256 ist uber ein Gewinde 258 auf der 
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Antriebswelle 54 auf geschraubt und lauft mit einer in die von 
der Trennscheibe 186 abgewandte Richtung 44 weisenden Stirn- 
seite 260 an einem Bund 262 auf der Antriebswelle 54 an. Mog- 
lich ware auch, einen Mitnahmef lansch unlosbar mit einer An- 
5 triebswelle zu verbinden oder mit einer Antriebswelle ein- 
stiickig auszufuhren. In den Mitnahmef lansch 256 sind drei 
Mitnahmebolzen 202, 204, 206 eingeprefit, die sich in axialer 
Richtung 38 ilber eine axiale Auf lagef lache 264 des Mitnah- 
meflansches 256 fiir die Trennscheibe 186 erstrecken und die 

10 in Umf angsrichtung gleichmafiig verteilt sind. An den Mitnah- 
mebolzen 202, 204, 206 sind an ihren zur Trennscheibe 186 
weisenden Enden Kopfe angeformt. Der Kopf besitzt einen gro- 
fieren Durchmesser als der restliche Teil des Mitnahmebolzens 
202, 204, 206 und bildet in Richtung Mitnahmef lansch 256 eine 

15 Anlagef lache 278. An die Auf lagef lache 264 ist ein sich in 
axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 186 erstreckender Zen- 
trierbund 266 fur die Trennscheibe 186 angeformt. 

Die Trennscheibe 186 besitzt eine Blechnabe 228 (Fig. 4) . Die 
20 Blechnabe 228 weist eine Zentrierbohrung 268 auf, iiber die 
die Trennscheibe 186 auf dem Zentrierbund 266 des Mitnah- 
mef lansches 256 zentrierbar ist. Die Blechnabe 228 ist mit 
einem Schleif mittel 114 tiber eine nicht naher dargestellte 
Nietverbindung verbunden und verprelit. Die Blechnabe 2 28 be- 
25 sitzt drei in Umf angsrichtung 34, 36 gleichmaliig verteilte 
Langlocher 214, 216, 218, die jeweils einen breiten, durch 
eine Bohrung hergestellten Bereich 244, 246, 248 und einen 
schmalen, sich in Umf angsrichtung 36 erstreckenden Bereich 
270, 272, 274 aufweisen. 



30 
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An einem dem breiten Bereich 244, 24 6, 248 gegenuberliegenden 
Ende des Langlochs 214, 216, 218 ist ein Teil der Blechnabe 
228 als Federlasche ausgebildet, die ein Rastelement 190, 
192, 194 bildet. Anstatt an die Blechnabe 228 angeformte Fe- 
derlaschen, konnten auch gefederte Mitnahmebol zen am Mitnah- 
meflansch befestigt sein. 

Wird die Trennscheibe 186 mit ihrer Blechnabe 228 auf den 
Mitnahmef lansch 256 aufgesetzt, werden die Kopfe der Mitnah- 
mebolzen 202, 204, 206 durch die breiten Bereiche 244, 246, 
248 der Langlocher 214, 216, 218 hindurchgesteckt . Die 
Blechnabe 228 wird mit ihrer Zentrierbohrung 268 uber den 
Zentrierbund 266 ausgerichtet . Durch Verdrehen der Blechnabe 
228 relativ zum ^3itnahmef lansch 256 entgegen der Antriebs- 
richtung 34 schieben sich die Federlaschen bzw. die Rastele- 
mente 190, 192, 194 unter die Kopfe der Mitnahmebolzen 202, 
204, 206. Die Drehrichtung 36 zur Befestigung der Trennschei- 
be 186 ist der Antriebsrichtung 34 der Antriebswelle 54 ent- 
gegengesetzt . Damit ist sichergestellt , dafi sich die Trenn- 
scheibe 186 beim Arbeiten nicht unbeabsichtigt lost. Die Kop- 
fe der Mitnahmebolzen 202, 204, 206 gleiten beim Verdrehen 
uber Nasen 276 der Federlaschen bzw. der Rastelemente 190, 
192, 194 und lenken diese in axialer Richtung 44 zum Mitnah- 
mef lansch 256 aus. Wenn die Kopfe die Nasen 276 passiert ha- 
ben bzw. eine Betriebsstellung der Trennscheibe 186 erreicht 
ist, springen die Federlaschen in axialer Richtung 38 teil- 
weise zuriick und hintergreif en die Kopfe f ormschlussig . Ein 
dabei entstehendes Einrastgerausch kann einem Anwender als 
Riickmeldung dienen, daU die Blechnabe 228 wunschgemali fixiert 
ist. Durch eine verbleibende Spannung bzw. Federkraft der Fe- 
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derlaschen ist die Trennscheibe 186 in axialer Richtung 44 
spielfrei gegen die Auf lagef lache 264 geprefit . 

Das Antriebsmoment des Elektromotors wird vom Mitnahmef lansch 
5 256 f ormschlussig liber die Mitnahmebolzen 202, 204, 206 und 
iiber die Federlaschen bzw. liber die Rastelemente 190, 192, 
194 auf die Blechnabe 228 ubertragen. Ein auf tretendes , dem 
Antriebsmoment entgegengesetztes Bremsmoment wird formschllis- 
sig von den Kopfen der Mitnahmebolzen 202, 204, 206 uber die 

10 Nasen 276 der Rastelemente 190, 192, 194 auf die Blechnabe 

228 und reibschlussig von der Auf lagef lache 264 auf eine kor- 
respondierende Auf lagef lache der Blechnabe 228 ubertragen. 
Die Grofie der Reibkraft hangt dabei von der Oberf lachenbe- 
schaffenheit der beiden Auf lagef lachen 264 und von einer 

15 Spannkraft der Federlaschen ab und kann liber diese Parameter 
entsprechend eingestellt werden. Ein Ablaufen der Trennschei- 
be 18 6 wird sicher vermieden. Um besonders groJie Bremsmomente 
ubertragen zu konnen, kann beispielsweise zwischen den Aufla- 
geflachen eine Klettverbindung oder eine sonstige formschllis- 

20 sige Verbindung hergestellt werden. 

Um die Trennscheibe 18 6 abzunehmen, dreht man die Trennschei- 
be 186 relativ zum Mitnahmef lansch 256 in Antriebsrichtung 
34, so dali die Kopfe der Mitnahmebolzen 202, 204, 206 uber 
25 die Nasen 276 der Rastelemente 190, 192, 194 gleiten. Kommen 
die Mitnahmebolzen 202, 204, 206 in den breiten Bereichen 
244, 246, 248 der Langlocher 214, 216, 218 zum Liegen, kann 
die Trennscheibe 186 vom Mitnahmef lansch 256 in axialer Rich- 
tung 38 abgezogen werden. 

30 
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In Fig. 6 und 7 ist eine alternative Mitnahmevorrichtung 184 
mit einer entsprechenden Trennscheibe 188 dargestellt. Im we- 
sentlichen gleichbleibende Bauteile sind in den dargestellten 
Ausf uhrungsbeispielen grundsat zlich mit den gleichen Bezugs- 
zeichen beziffert. Ferner kann beim Ausf uhrungsbeispiel in 
Fig. 6 und 7 bezuglich gleichbleibender Merkmale und Funktio- 
nen auf die Beschreibung zum Ausf uhrungsbeispiel in Fig. 1 
bis 5 verwiesen werden. 

Die Mitnahmevorrichtung 184 besitzt einen Mitnahmef lansch 
234. In den Mitnahmef lansch 234 sind drei Mitnahmebolzen 208, 
210, 212 eingeprefit, die sich in axialer Richtung 38 uber ei- 
ne axiale Auf lagef lache 232 des Mitnahmef lansches 234 fur die 
Trennscheibe 188 erstrecken und in Umf angsrichtung 34, 36 
gleichmaliig verteilt sind. An den Mitnahmebolzen 208, 210, 
212 sind an ihren zur Trennscheibe 188 weisenden Enden Kopfe 
angeformt. Der Kopf besitzt einen grofieren Durchmesser als 
der restliche Teil des Mitnahmebolzens 208, 210, 212 und bil- 
det in axialer Richtung 44 zum Mitnahmef lansch 234 eine koni- 
sche, sich verjiingende Ubertragungsf lache 226. Im Bereich der 
Mitnahmebolzen 208, 210, 212 sind in die Auf lagef lache 232 
Ausnehmungen 236 eingebracht. 

Die Trennscheibe 188 besitzt eine Blechnabe 230 (Fig. 7). Die 
Blechnabe 230 weist eine Zentrierbohrung 268 auf, uber die 
die Trennscheibe 188 auf einem Zentrierbund 266 des Mitnah- 
mef lansches 234 zentrierbar ist. Die Blechnabe 230 ist mit 
einem Schleifmittel 114 uber eine nicht naher dargestellte 
Nietverbindung verbunden und verpreBt . Die Blechnabe 2 30 ent- 
halt drei in Umf angsrichtung 34, 36 gleichmaliig verteilte 
Langlocher 220, 222, 224, die jeweils einen breiten, durch 
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eine Bohrung hergestellten Bereich 238, 240, 242 and vor ei- 
ner Endstellung 250, 252, 254 der Mitnahmebolzen 208, 210, 
212 einen schmalen, jeweils ein Rastelement 196, 198, 200 
bildenden Bereich aufweisen. 

Wird die Trennscheibe 188 mit ihrer Blechnabe 230 auf den 
Mitnahmef lansch 234 aufgesetzt, werden die Kopfe der Mitnah- 
mebolzen 208, 210, 212 durch die breiten Bereiche 238, 240, 
242 der Langlocher 220, 222, 224 hindurchgesteckt . Die 
Blechnabe 230 wird mit ihrer Zentrierbohrung 268 uber den 
Zentrierbund 266 ausgerichtet . Durch Verdrehen der Blechnabe 
230 relativ zum Mitnahmef lansch 234 entgegen der Antriebs- 
richtung 34 schieben sich die Mitnahmebolzen 208, 210, 212 in 
die bogenf ormigen Langlocher 220, 222, 224. Die Drehrichtung 
36 zur Befestigung der Trennscheibe 188 ist der Antriebsrich- 
tung 34 der Antriebswelle 54 entgegengesetzt . Damit ist si- 
chergestellt , dafi sich die Trennscheibe 188 beim Arbeiten 
nicht unbeabsichtigt lost. 

Die Kopfe der Mitnahmebolzen 208, 210, 212 gleiten mit ihren 
konischen Ubertragungsf lachen 226 beim Verdrehen der Blechna- 
be 230 iiber die verengten Bereiche bzw. uber die Rastelemente 
196, 198, 200 der Langlocher 220, 222, 224 und drucken dabei 
jeweils einen Teil der Blechnabe 230 im Bereich der Langlo- 
cher 220, 222, 224 axial in Richtung 44 des Mitnahmef 1 ansches 
234 in die dafiir vorgesehenen Ausnehmungen 236 der Auf lage- 
flache 232 des Mitnahmef lansches 234. Hat die Trennscheibe 
188 eine Betriebsstellung bzw. haben die Mitnahmebolzen 208, 
210, 212 ihre Endstellung 250, 252, 254 mit einer im Ver- 
gleich zum mittleren Bereich der Langlocher 220, 222, 224 ge- 
ringfugig groUeren Breite erreicht, rasten die Rastelemente 
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196, 198, 200 hinter den Kopfen der Mitnahmebolzen 208, 210, 
212 f ormschlussig ein. In den Endstellungen 250, 252, 254 ist 
die Blechnabe 230 durch die konischen Ubertragungsf lachen 226 
der Mitnahmebolzen 208, 210, 212 urn ein definiertes Mali ela- 
5 stisch ausgelenkt. Eine verbleibende elastische Spannkraft 
der Blechnabe 230 preftt diese an die Auf lagef lache 232. Die 
Blechnabe 230 ist in axialer Richtung 38, 44 spielfrei form- 
schlussig gesichert . 

Das Antriebsmoment des Elektromotors wird vom Mitnahmef lansch 
234 f ormschlussig uber die Mitnahmebolzen 208, 210, 212 am 
Ende der Langlocher 220, 222, 224 auf die Blechnabe 230 uber- 
tragen, Ein auf tretendes , dem Antriebsmoment entgegengesetz- 
tes Bremsmoment wird f ormschlussig von den Kopfen der Mitnah- 
mebolzen 208, 210, 212 uber die Rastelemente 196, 198, 200 
auf die Blechnabe 230 und reibschlussig von der Auf lagef lache 
232 auf eine korrespondierende Auf lagef lache der Blechnabe 
230 iibertragen. Die Grofte der Reibkraft hangt dabei von der 
Oberf lachenbeschaf f enheit der beiden Auf lagef lachen 232 und 
von einer Spannkraft der Rastelemente 196, 198, 200 ab und 
kann liber diese Parameter entsprechend eingestellt werden. 
Ein Ablaufen der Trennscheibe 188 wird sicher vermieden. 

Um die Trennscheibe 188 abzunehmen, dreht man die Trennschei- 
25 be 188 relativ zum Mitnahmef lansch 234 in Ant riebsrichtung 
34, so dali die Kopfe der Mitnahmebolzen 208, 210, 212 uber 
die Rastelemente 196, 198, 200 gleiten. Kommen die Mitnahme- 
bolzen 208, 210, 212 in den breiten Bereichen 238, 240, 242 
der Langlocher 220, 222, 224 zum Liegen, kann die Trennschei- 
30 be 188 vom Mitnahmef lansch 234 in axialer Richtung 38 abgezo- 
gen werden. 
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Fig. 8 zeigt einen Schnitt entlang der Linie VIII-VIII in 
Fig. 1 durch eine zu Fig. 2 alternative Mitnahmevorrichtung 
12. Die Mitnahmevorrichtung 12 besitzt auf einer einer Trenn- 
5 scheibe 18 zugewandten Seite einen auf einer Antriebswelle 54 
fest auf gepreiiten Mitnahmef lansch 82 und auf einer der Trenn- 
scheibe 18 abgewandten Seite eine auf der Antriebswelle 54 
axial gegen eine mittig angeordnete Schraubenf eder 20 ver- 
schiebbar gelagerte Mitnehmerscheibe 56. 

10 

Im Mitnahmef lansch 82 sind drei Stifte 40 eingepreUt, die 
sich in axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 18 uber den Mit- 
nahmef lansch 82 erstrecken und die in Umf angsrichtung 34, 35 
gleichmafiig verteilt sind. Die Stifte 40 besitzen an ihrem 

15 zur Trennscheibe 18 weisenden Ende jeweils einen Kopf, der 

gegenuber einem restlichen Teil des Stifts 40 einen groBeren 
Durchmesser aufweist und auf einer dem Mitnahmef lansch 82 zu- 
gewandten Seite eine konische, sich in axialer Richtung 44 
verjiingende Anlageflache 76 besitzt. Der Mitnahmef lans ch 82 

20 bildet fur die Trennscheibe 18 eine axiale Auf lagef lache 80, 
die eine axiale Position der Trennscheibe 18 festlegt und in 
der im Bereich der Stifte 40 Ausnehmungen 84 eingebracht 
sind. Ferner sind drei axiale Durchgangsbohrungen 104 in den 
Mitnahmef lansch 82 eingebracht, die in Umf angsrichtung 34, 36 

25 gleichmaiiig verteilt sind, und zwar ist jeweils eine Durch- 
gangsbohrung 104 in Umf angsrichtung 34, 36 zwischen zwei 
Stiften 40 angeordnet. 

In der axial auf der Antriebswelle 54 verschiebbar gelagerten 
30 Mitnehmerscheibe 56 sind drei Bolzen 24 eingepreftt, die sich 
in axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 18 uber die Mitneh- 
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merscheibe 56 erstrecken und in Umf angsrichtung 34, 36 
gleichmaliig verteilt sind. Die Mitnehmerscheibe 56 wird durch 
die Schraubenf eder 20 in Richtung 38 zur Trennscheibe 18 ge- 
gen den Mitnahmef lansch 82 gedriickt. Die Bolzen 24 ragen 
5 durch die Durchgangsbohrungen 104 und erstrecken sich in 
axialer Richtung 38 uber den Mitnahmef lansch 82. 

Ferner besitzt die Mitnahmevorrichtung 12 eine topf f ormige, 
auf der der Trennscheibe 18 zugewandten Seite mittig angeord- 

10 nete Entriegelungstaste 28. Die Entriegelungstaste 28 besitzt 
drei gleichmafiig in Umf angsrichtung 34, 36 verteilte, sich in 
axialer Richtung 44 zur axial beweglichen Mitnehmerscheibe 56 
erstreckende Segmente 106, die durch ent sprechende Ausnehmun- 
gen 108 des Mitnahmef lansches 82 greifen und iiber einen 

15 Sprengring 110 mit der Mitnehmerscheibe 56 in axialer Rich- 
tung 38 verbunden sind und die Entriegelungstaste 28 gegen 
herausfallen sichern. Die Entriegelungstaste 28 ist in einer 
ringformigen Ausnehmung 112 im Mitnahmef lansch 82 in axialer 
Richtung 38, 44 verschiebbar gefiihrt. 

20 

Die Trennscheibe 18 weist eine Blechnabe 52 auf, die fest mit 
einem Schleifmittel 114 iiber eine nicht naher dargestellte 
Nietverbindung verbunden und verpreiit ist (Fig. 9) . Die Werk- 
zeugnabe konnte auch aus einem anderen, dem Fachmann a Is 

25 sinnvoll erscheinenden Material hergestellt sein,. wie bei- 
spielsweise aus Kunststoff usw. Die Blechnabe 52 besitzt in 
Umf angsrichtung 34, 36 hintereinander drei Bohrungen 4 6, 48, 
50, deren Durchmesser geringfugig grofier ist als der Durch- 
messer der Bolzen 24. Ferner besitzt die Blechnabe 52 drei in 

30 Umf angsrichtung 34, 36 hintereinander angeordnete, sich in 
Umf angsrichtung 34, 36 erstreckende Langlocher 64, 66, 68, 
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die jeweils einen schmalen Bereich 70, 72, 74 und einen brei- 
ten, durch eine Bohrung hergestellten Bereich 58, 60, 62 auf- 
weisen, deren Durchmesser geringfugig grofter ist als der 
Durchmesser der Kopfe der Stifte 40. 

5 

Die Blechnabe 52 besitzt eine Zentrierbohrung 116, deren 
Durchmesser vorteilhaft so gewahlt ist, daft die Trennscheibe 
18 auch mit einem herkommlichen Spannsystem mit einem Spann- 
flansch und einer Spindelmutter auf einer herkommlichen Win- 
10 kelschleifmaschine aufgespannt werden kann. Es wird eine so- 
genannte Abwartskompatibilitat sichergestellt . 

Bei der Montage der Trennscheibe 18 wird die Trennscheibe 18 
mit ihrer Zentrierbohrung 116 auf die Entriegelungstaste 28 

15 aufgeschoben und radial zentriert. Anschlieftend wird die 

Trennscheibe 18 verdreht, und zwar bis die Stifte 40 in die 
dafur vorgesehenen breiten Bereiche 58, 60, 62 der Langlocher 
64, 66, 68 der Blechnabe 52 greifen. Ein Andrucken der 
Blechnabe 52 an die Auf lagef lache 80 des Mitnahmef lans ches 82 

20 bewirkt, daB die Bolzen 24 in den Durchgangsbohrungen 104 und 
die Mitnehmerscheibe 56 gegen eine Federkraft der Schrauben- 
feder 20 auf der Antriebswelle 54 axial in die von der Trenn- 
scheibe 18 abgewandte Richtung 44 verschoben werden. 

25 Ein weiteres Verdrehen der Blechnabe 52 entgegen der An- 

triebsrichtung 34 bewirkt, daft die Stifte 40 in die bogenfor- 
migen schmalen Bereiche 70, 72, 74 der Langlocher 64, 66, 68 
verschoben werden. Dabei drucken die Stifte 40 mit ihren ko- 
nischen Anlagef lachen 7 6 auf die Rander der Langlocher 64, 

30 66, 68 und drucken diese elastisch in die Ausnehmungen 84 des 
Mitnahmef 1 ansches 82 . Die Blechnabe 52 wird dadurch an die 
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Auf lagef lache 80 gedruckt und in axialer Richtung 38, 44 fi- 
xiert . 

In einer erreichten Betriebsstellung der Trennscheibe 18 kom 
men die Bohrungen 46, 48, 50 in der Blechnabe 52 iiber den 
Durchgangsbohrungen 104 des Mitnahmef lansches 82 zum Liegen. 
Die Bolzen 24 werden durch die Federkraft der Schraubenf eder 
20 axial in Richtung 38 der Trennscheibe 18 verschoben, ra- 
sten in den Bohrungen 46, 48, 50 der Blechnabe 52 ein und fi- 
xieren diese in beide Umf angsrichtungen 34, 36 f ormschlussig 
Beim Einrasten entsteht ein fur einen Bediener horbares Ein- 
rastgerausch, das diesem eine Betriebsbereitschaf t signali- 
siert . 

Ein AntriebSTionent des Elektromotors der Winkelschleif maschi- 
ne 10 kann von der Antriebswelle 54 kraf tschlussig auf den 
Mitnahmef lansch 82 und vom Mitnahmef lansch 82 f ormschlussig 
uber die Bolzen 24 auf die Trennscheibe 18 ubertragen werden. 
Das Antriebsmoment wird ausschlieJilich uber die Bolzen 24 
ubertragen, da die Langlocher 64, 66, 68 so gestaltet sind, 
dafi die Stifte 40 bei eingerasteten Bolzen 24 nicht am schma- 
len Ende 70, 72, 74 der Langlocher zur Anlage kommen. Ferner 
kann ein beim und nach dem Abschalten des Elektromotors auf- 
tretendes, dem Antriebsmoment entgegengerichtetes Bremsmoment 
f ormschlussig vom Mitnahmef lansch 82 liber die Bolzen 2 4 auf 
die Trennscheibe 18 ubertragen werden. Ein ungewunscht es L6- 
sen der Trennscheibe 18 wird sicher vermieden. Durch die in 
Umf angsrichtung 34, 36 gleichmaliig verteilten drei Bolzen 24 
wird eine vorteilhafte gleichmaftige Krafte- und Massenvertei- 
lung erreicht. 
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Zum Losen der Trennscheibe 18 von der Winkelschleifmaschine 
10 wird die Entriegelungstaste 28 gedruckt. Die Mitnehmer- 
scheibe 56 wird dabei mit den Bolzen 24 liber die Entriege- 
lungstaste 28 gegen die Schraubenf eder 20 in die von der 
Trennscheibe 18 abgewandte axiale Richtung 44 verschoben, wo- 
durch sich die Bolzen 24 in axialer Richtung 44 aus ihrer 
Raststellung bzw. aus den Bohrungen 46, 48, 50 der Blechnabe 
52 bewegen. Anschlieftend wird die Trennscheibe 18 in An- 
triebsrichtung 34 gedreht, und zwar bis die Stifte 40 in den 
breiten Bereichen 58, 60, 62 der Langlocher 64, 66, 68 zum 
Liegen kommen und die Trennscheibe 18 in axialer Richtung 38 
vom Mitnahmef lansch 82 abgenommen werden kann. Nach Loslassen 
der Entriegelungstaste 28 werden die Mitnehmerscheibe 56, die 
Bolzen 24 und die Entriegelungstaste 28 durch die Schrauben- 
feder 20 in ihre Ausgangslagen zuruck verschoben. 

In Fig. 10 ist zum Ausf iihrungsbeispiel in Fig. 8 ein alterna- 
tives Ausfuhrungsbeispiel mit einer Mitnahmevorrichtung 14 
dargestellt. Bezuglich gleichbleibender Merkmale und Funktio- 
nen kann auf die Beschreibung zum Ausf iihrungsbeispiel in Fig, 
8 und 9 verwiesen werden. 

Die Mitnahmevorrichtung 14 besitzt einen auf der Antriebswel- 
le 54 aufgeprefiten Mitnahmef lansch 90. An dem eine Auflage- 
flache 88 fur die Trennscheibe 18 bildenden Mitnahmef lansch 
90 ist ein Bund 92 angeformt, uber den die Trennscheibe 18 im 
mit ihrer Zentrierbohrung 116 montierten Zustand radial zen- 
triert ist. Radiale Krafte konnen vorteilhaft vom Mitnah- 
meflansch 90 aufgenommen werden, ohne die Entriegelungstaste 
28 zu belasten. 
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Ferner sind im Mitnahmef lansch 90 drei in Umf angsrichtung 34, 
36 hintereinander gleichmaftig verteilte, sich in axialer 
Richtung 38 uber die Auf lagef lache 88 erstreckende Stifte 42 
zur axialen Fixierung der Trennscheibe 18 in axialer Richtung 
5 38 gegen jeweils eine Tellerfeder 86 verschiebbar gelagert. 

Die Stifte 42 besitzen an ihrem zur Trennscheibe 18 weisenden 
Ende jeweils einen Kopf, der gegeniiber einem restlichen Teil 
des Stifts 42 einen grofieren Durchmesser aufweist und auf ei- 
ner dem Mitnahmef lansch 90 zugewandten Seite eine konische, 

10 sich in axialer Richtung 44 verjungende Ubertragungsf lache 78 
und eine parallel zur Auf lagef lache 88 verlaufende Anlagefla- 
che 78a besitzt. Sind die Kopfe der Stifte 42 durch die brei- 
ten Bereiche 58, 60, 62 der Langlocher 64, 66, 68 gefuhrt, 
bewirkt ein Verdrehen der Blechnabe 52 entgegen der Antriebs- 

15 richtung 34, dafi die Stifte 42 in die bogenf ormigen schmalen 
Bereiche 70, 72, 74 der Langlocher 64, 66, 68 verschoben wer- 
den. Dabei werden die Stifte 42 ilber die konischen Ubertra- 
gungsflachen 78 axial gegen den Druck der Tellerfedern 86 in 
Richtung 38 verschoben, bis die Anlagef lachen 78a der Stifte 

20 42 die Rander der Langlocher 64, 66, 68 in den bogenf ormigen 
schmalen Bereichen 70, 72, 74 iiberdecken. 

Im montierten Zustand pressen die Tellerfedern 86 tiber die 
Anlagef lachen 78a der Stifte 42 die Trennscheibe 18 an die 

25 Auf lagef lache 88. Anstatt mit mehreren Tellerfedern 86 konnen 
die Stifte auch iiber ein gemeinsames Federelement belastet 
sein, beispielsweise uber eine sich iiber den gesamten Umfang 
erstreckende, nicht naher dargestellte Tellerfeder. Das in 
Fig. 10 dargestellte Ausf uhrungsbeispiel mit den axial ver- 

30 schiebbar gelagerten Stiften 42 eignet sich besonders fur 
dicke und/oder wenig elastisch verformbare Werkzeugnaben. 
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In Fig. 11 bis 18 ist ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel mit 
einer Mitnahmevorrichtung 16 dargestellt. Die Mitnahmevor- 
richtung 16 besitzt einen auf einer nicht naher dargestellten 
5 Antriebswelle iiber ein Gewinde 120 befestigten Mitnah- 

meflansch 118 (Fig. 11, Fig. 16, 17 und 18) . Der Mitnah- 
meflansch konnte auch liber eine unlosbare Verbindung mit der 
Antriebswelle verbunden oder mit dieser einsttickig ausgefuhrt 
sein . 

10 

Der Mitnahmef lansch 118 weist drei in Umf angsrichtung 34, 36 
hintereinander angeordnete, sich in axialer Richtung 38 zu 
einer Trennscheibe 32 erstreckende Segmente 122, 124, 126 und 
dazwischen befindliche Zwischenraume 128, 130, 132 auf (Fig. 

15 16). Jedes dieser Segmente 122, 124, 126 weist auf seinem Um- 
fang eine Nut 134, 136, 138 auf, die entgegen der Antriebs- 
richtung 34 jeweils uber einen Drehanschlag 140, 142, 144 ge- 
schlossen und in Antriebsrichtung 34 offen sind. Der Mitnah- 
meflansch 118 weist daruber hinaus eine Auf lagef lache 180 

20 auf, die eine axiale Position der Trennscheibe 32 festlegt. 

Ferner bilden die Segmente 122, 124, 126 einen Zentrierbund 
fur die Trennscheibe 32, uber den die Trennscheibe 32 zen- 
triert werden kann. 

25 Mit dem Mitnahmef lansch 118 ist im montierten Zustand ein 

Rastelement 2 6 iiber drei iiber den Umfang verteilte Rastzapfen 
14 6, 148, 150 verbunden, die durch entsprechende Ausnehmungen 
158, 160, 162 des Mitnahmef lansches 118 greifen und radial 
nach aulien den Mitnahmef lansch 118 hintergreif en (Fig. 11, 14 

30 und 15) . Am Rastelement 26, das zudem eine Entriegelungstaste 
30 bildet, sind drei in Umf angsrichtung 34, 36 hintereinander 
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angeordnete , sich radial nach auften erstreckende Sperrsegmen- 
te 152, 154, 156 angef ormt . Zwischen dem Mitnahmef lansch 118 
und dem Rastelement 26 ist eine Schraubendruckf eder 22 ange- 
ordnet, gegen die das Rastelement 26 in die von der Trenn- 
5 scheibe 32 abgewandte axiale Richtung 44 relativ zum Mitnah- 
meflansch 118 verschiebbar ist. Das Rastelement 26 wird dabei 
uber radial nach aulien weisende Auf lagef lachen 164, 166, 16S 
zwischen den Sperrsegmenten 152, 154, 156 in radial nach in- 
nen weisenden Flachen der Segmente 122, 124, 126 des Mitnah- 
10 meflansches 118 gefiihrt. Um ein Verkanten des Rastelements 26 
2u vermeiden und kleine Auf lagef lachen 164, 166, 168 zu er- 
reichen, werden die Auf lagef lachen 164, 166, 168 von sich ra- 
dial nach aufien erstreckenden Vorsprungen 170 gebildet (Fig. 
14) . 

15 

Die Sperrsegmente 152, 154, 156 befinden sich im montierten 
Zustand in den Zwischenraumen 128, 130, 132 des Mitnahmef lan- 
sches 118 und ragen radial ilber einen Nutgrund der Nuten 134, 
136, 138. In einer Ausgangsstellung vor einer Montage der 
20 Trennscheibe 32 liegen die Sperrsegmente 152, 154, 156 des 
Rastelements 26 vor den Nuten 134, 136, 138, und zwar bela- 
stet durch die vorgespannte Schraubendruckf eder 22, 



Die Trennscheibe 32 besitzt eine ringformige Blechnabe 94, 
25 die an ihrem Aufiendurchmesser mit einem Schleif mittel 114 

verpreftt ist und an ihrem Innendurchmesser radial nach innen 
weisende Zungen bzw. Federelemente 172, 174, 176 aufweist 
(Fig. 11, 12 und 13). Die Federelemente 172, 174, 176 dienen 
in Verbindung mit dem Mitnahmef lansch 118 und der Entrle- 
30 gelungstaste 30 zur Oberrragung des Antriebsmoments, zum 

axialen Positionieren der Trennscheibe 32 und zur Sicherung 
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gegen Ablaufen der Trennscheibe 32 beim Ausschalten des Elek- 
tromotors bzw. beim Abbremsen der Antriebswelle . Ferner konn- 
ten die Federelemente neben den Segmenten 122, 124, 126 zur 
Zentrierung der Trennscheibe 32 zur Antriebswelle genutzt 
werden . 

Bei der Montage der Trennscheibe 32 wird diese auf dem Mit- 
nahmef lansch 118 ausgerichtet , so daft die Federelemente 172, 
174, 176 am Innendurchmesser der Blechnabe 94 in die Zwi- 
schenraume 128, 130, 132 zwischen den Segmenten 122, 124, 126 
am Mitnahmef lansch 118 weisen. Die Federelemente 172, 174, 
176 der Trennscheibe 32 liegen auf den Sperrsegmenten 152, 
154, 156 der Entriegelungstast e 30. Anschliefiend wird die 
Trennscheibe 32 in axialer Richtung 44 bis zur Auf lagef lache 
180 des Mitnahmef lansches 118 gedriickt. Die Federelemente 
172, 174, 176 verschieben die Ent riegelungstaste 30 mit ihren 
Sperrsegmenten 152, 154, 156 gegen die Federkraft der Schrau- 
bendruckf eder 22 in die von der Trennscheibe 32 axial abge- 
wandte Richtung 44. Die Sperrsegmente 152, 154, 156 werden in 
Ausnehmungen 178 des Mitnahmef lansches 118 gedriickt (Fig. 
18), so dafi die Federelemente 172, 174, 176 vor den Nuten 
134, 136, 138 zum Liegen kommen . 

Die Trennscheibe 32 wird dabei uber den von den Segmenten 
122, 124, 126 gebildeten Zentrierbund radial zentriert . Durch 
Drehen der Trennscheibe 32 entgegen der Antriebsrichtung 34 
greifen die Federelemente 172, 174, 176 in die Nuten 134, 
136, 138 des Mitnahmef lansches 118 ein. Es entsteht eine Fe- 
der-Nutverbindung . Die Federelemente 172, 174, 17 6 besitzen 
in Umf angsrichtung 35 die Lange der Nuten 134, 136, 13 8. Sind 
die Federelemente 172, 174, 176 vollstandig in die Nuten 134, 
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136, 138 eingeschoben bzw. ist eine Betriebsstellung der 
Trennscheibe 32 erreicht, rastet das Rastelement 26 mit sei- 
nen Sperrsegmenten 152, 154, 156 ein, wobei die Schrauben- 
druckfeder 22 das Rastelement 26 mit seinen Sperrsegmenten 
5 152, 154, 156 in seine Ausgangsstellung druckt, so daft die 
Sperrsegmente 152, 154, 156 wieder vor den Nuten 134, 136, 
138 2um Liegen kommen. Das Rastelement 26 fixiert mit seinen 
Sperrsegmenten 152, 154, 156 die Trennscheibe 32 entgegen der 
Antriebsrichtung 34 f ormschlussig. 

10 

Beim Einrastvorgang entsteht ein fiir einen Bediener horbares 
Einrastgerausch, das dem Bediener einen wunschgemafi vollzoge- 
nen Einrastvorgang und eine Betriebsbereit schaf t signali- 
siert . 

15 

Die Ubertragung des Antriebsmoments erfolgt f ormschlussig 
iiber die Drehanschlage 140, 142, 144 des Mitnahmef lansches 
118 auf die Federelemente 172, 174, 176 der Blechnabe 94 bzw. 
der T rennscheibe 32 . Die Trennscheibe 32 ist iiber den von den 

20 Segmenten 122, 124, 126 des Mitnahmef lansches 118 gebildeten 
Zentrierbund zentriert und durch die Auf lagef lache 180 und 
die Nuten 134, 136, 138 in ihrer axialen Lage gehalten, Fer- 
ner wird ein beim und nach dem Abschalten des Elektromotor s 
auf tretendes, dem Antriebsmoment entgegengerichtetes Bremsmo- 

25 ment f ormschlussig von den Sperrsegmenten 152, 154, 156 und 
dem Mitnahmef lansch 118 auf die Federelemente 172, 174, 176 
der Trennscheibe 32 ubertragen. 

Ein Spielausgleich wird in axialer Richtung durch ein nicht 
30 naher dargestelltes, durch ein von einem Blechstreif en gebil- 
detes Federelement in den Nuten 134, 136, 138 erreicht. Fer- 
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ner konnte ein Spielausgleich uber andere, dem Fachmann als 
sinnvoll erscheinende Federelement erreicht werden, wie bei- 
spielsweise uber f ederbelastete Kugeln, die an geeigneten 
Stellen des Mitnahmef lansches angeordnet werden und die Werk- 
zeugnabe der Trennscheibe spielfrei fixieren, und/oder liber 
ein geringes Ubermafii der Federelemente der Werkzeugnabe, 
durch eine leicht keilformige Form der Nuten und der Fe- 
derelemente der Werkzeugnabe usw. 

Zum Losen der Trennscheibe 32 wird die Entriegelungstaste 30 
in die von der Trennscheibe 32 abgewandte axiale Richtung 44 
gedriackt. Die Sperrsegmente 152, 154, 156 der Entriege- 
lungstaste 30 bzw- des Rastelements 26 werden in die Ausneh- 
mungen 178 des Mitnahmef lansches 118 verschoben. AnschlieJiend 
kann die Trennscheibe 32 in Antriebsrichtung 34 mit ihren Fe- 
derelementen 172, 174, 176 aus den Nuten 134, 136, 138 des 
Mitnahmef lansches 118 gedreht und in axialer Richtung 38 ab- 
gezogen werden. Beim Abziehen der Trennscheibe 32 wird die 
Entriegelungstaste 30 durch die Schraubendruckf eder 22 in ih- 
re Ausgangslage zuriickgedruckt . 

In Fig. 19 ist zum Ausf uhrungsbeispiel in Fig. 10 ein alter- 
natives Ausf uhrungsbeispiel mit einer Mitnahmevorrichtung 300 
dargestellt. Die Mitnahmevorrichtung 300 besitzt einen Mit- 
nahmeflansch 90, der eine Auf lagef lache 88 fur eine nicht na- 
her dargestellte Trennscheibe bildet. An den Mitnahmef lansch 
90 ist auf der der Trennscheibe zugewandten Seite ein Bund 92 
angeformt, uber den die Trennscheibe mit ihrer Zentrierboh- 
rung im montierten Zustand radial zentriert ist. Radiale 
Krafte konnen vorteilhaft vom Mitnahmef lansch 90 aufgenommen 
werden, ohne eine Entriegelungstaste 28 zu belasten. 
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Auf einer der Trennscheibe abgewandten Seite des Mitnah- 
meflansches 90 ist eine Blechplatte 308 mit drei in Umfangs- 
richtung gleichmaliig verteilten, einstuckig angef ormten, sich 
in axialer Richtung 38 erstreckenden Bef estigungselementen 
5 306 zur axialen Fixierung der Trennscheibe angeordnet . Die 
Bef estigungselemente 306 sind in einem Biegevorgang an die 
Blechplatte 308 angeformt. 

Bei der Montage werden der Mitnahmef lansch 90, eine Wellfeder 

10 312 und die Blechplatte 308 vormontiert. Dabei wird die Well- 
feder 312 auf einen in die von der Trennscheibe abgewandte 
Richtung weisenden Bund 322 des Mitnahmef lansches 90 aufge- 
schoben. Anschlieliend werden die Bef estigungselemente 306 der 
Blechplatte 308, die an ihrem freien Ende einen hakenf ormigen 

15 Fortsatz mit einer in Umf angsrichtung weisenden Schragflache 
310 aufweisen (Fig. 19 und 21), in axialer Richtung 38 durch 
Ausnehmungen 314 des Mitnahmef lansches 90 gefiihrt, und zwar 
jeweils durch verbreiterte Bereiche 316 der Ausnehmungen 314 
(Fig. 19 und 21) . Durch Zusammendrucken und Verdrehen der 

20 Blechplatte 308 und des Mitnahmef lansches 90 gegeneinander 
wird die Wellfeder 312 vorgespannt, und die Blechplatte 308 
und der Mitnahmef lansch 90 werden in axialer Richtung 38, 44 
f ormschlussig verbunden, und zwar indem die hakenf ormi gen 
Fortsatze in schmale Bereiche 318 der Ausnehmungen 314 ver- 

25 dreht werden (Fig. 19, 21 und 22) . Die Blechplatte 308 ist 

anschlieiiend, belastet durch die Wellfeder 312, an der Aufla- 
geflache 88 des Mitnahmef lansches 90 liber Kanten 310a der ha- 
kenformigen Fortsatze abgestiitzt, die axial in die von der 
Trennscheibe abgewandte Richtung weisen. 



30 
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Nachdem die Blechplatte 308 mit den angeformten Bef estigungs- 
elementen 306, die Wellfeder 312 und der Mitnahmef lansch 90 
vormontiert sind, werden eine Druckfeder 20 und eine Mitneh- 
merscheibe 304 mit drei gleichmaftig uber den Umfang verteil- 
5 ten, sich in axialer Richtung 38 erstreckenden, einstiickig 

angeformten Bolzen 302 auf eine Antriebswelle 54 aufgesteckt. 
Die Bolzen 302 sind in einem Tief ziehvorgang an eine die Mit- 
nehmerscheibe 304 bildende Blechplatte angeformt (Fig, 20). 

10 Anschlieliend wird die vormontierte Baugruppe, bestehend aus 
der Blechplatte 308, der Wellfeder 312 und dem Mitnah- 
mef lansch 90, auf die Antriebswelle 54 montiert. Die Bolzen 
302 werden bei der Montage durch am Umfang der Blechplatte 
308 angeformte Ausnehmungen 320 und durch Durchgangsbohrungen 

15 104 im Mitnahmef lansch 90 gefiihrt und greifen im montierten 
Zustand durch die Durchgangsbohrungen 104 hindurch. Die 
Blechplatte 308 und der Mitnahmef lansch 90 sind tiber die Bol- 
zen 302 gegen Verdrehen zueinander gesichert. 

20 Der Mitnahmef lansch 90 wird auf die Antriebswelle 54 aufge- 
prelit und anschlieliend mit einem nicht naher dargestellten 
Sicherungsring gesichert. Neben einer Prefiverbindung sind je- 
doch auch andere, dem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ver- 
bindungen denkbar, wie beispielsweise eine Gewindeverbindung 

25 usw, 

Sind bei der Montage einer Trennscheibe 18 (vgl. Fig. 8 und 
10) die hakenf ormigen Fortsatze der Bef estigungselemente 306 
durch die breiten Bereiche 58, 60, 62 der Langlocher 64, 66, 
30 68 der Blechnabe 52 gefuhrt (Fig. 19), bewirkt ein Verdrehen 
der Blechnabe 52 entgegen der Antriebsrichtung 34, dafi die 
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hakenf ormigen Fortsatze in die bogenf ormigen, schmalen Berei- 
che 70, 12, lA der Langlocher 64, 66, 68 der Blechnabe 52 
verschoben werden. Dabei wird die Blechplatte 308 mit den Be- 
, f estigungselementen 306 uber die Schragf lachen 310 axial ge- 
5 gen den Druck der Wellfeder 312 in Richtung 38 verschoben, 

bis die Kanten 310a der hakenf ormigen Fortsatze in bogenfor- 
migen, schmalen Bereichen 70, 72, 74 seitlich neben den Lang- 
lochern 64, 66, 68 der Blechnabe 53 zur Anlage kommen. Im 
montierten Zustand preiit die Wellfeder 312 liber die Kanten 
10 310a der hakenf ormigen Fortsatze die Trennscheibe 18 an die 
Auf lagef lache 88. 

Alternativ konnen die Bef estigungselemente und die Langlocher 
in der Blechnabe urn 180'' verdreht ausgefuhrt sein, so daft 

15 sich die Montagerichtung umkehrt, und die Blechnabe bei der 
Montage in Antriebsrichtung verdreht wird. Sind die Befesti- 
gungselemente urn 180° verdreht ausgefuhrt, eilt im Betrieb 
eine Schragflache einer unteren Stirnkante des Bef estigungs- 
elements voraus, so daft Verletzungen durch die Stirnkante 

20 vermieden werden konnen. 
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Anspruche 

1. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme, insbesondere fur eine 
handgef uhrte Winkelschleifmaschine (10), mit einer Mitnahme- 
vorrichtung (12, 14, 16, 182, 184, 300), uber die ein Ein- 
satzwerkzeug (18, 32, 186, 188) mit einer Antriebswelle (54) 
wirkungsmafiig verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet , dafi das 
Einsatzwerkzeug (18, 32, 186, 188) ilber zumindest ein gegen 
Q±ne Federkraft bewegbares Rastelement (24, 26, 190, 192, 
194, 196, 198, 200, 302) mit der Mitnahmevorrichtung (14, 16, 
182, 184, 300) wirkungsmafiig verbindbar ist, das in einer Be- 
triebsstellung des Einsatzwerkzeugs (18, 32, 186, 188) einra- 
stet und das Einsat zwerkzeug (18, 32, 186, 188) f ormschlussig 
f ixiert . 

2. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Federkraft in axialer Richtung 
(44) wirkt. 
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3. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , dafi ein Antriebsmoment uber eine 

f ormschliissige Verbindung zwischen dem Einsat zwer kzeug (18, 
32, 186, 188) und der Mitnahmevorr ichtung (14, 16, 182, 184, 
300) ubertragbar ist- 

4. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dafi das Einsatz- 
werkzeug (186, 188) iiber zumindest ein an dem Einsat zwerkzeug 

(186, 188) und/oder ein an der Mitnahmevorrichtung (182, 184) 
angeordneres , sich in axialer Richtung (38) erstreckendes 
Mitnahmeelement (202, 204, 206, 208, 210, 212) mit der Mit- 
nahmevorrichrung (182, 184) verbindbar ist, das durch zumin- 
dest einen Bereich eines Langlochs (214, 216, 218, 220, 222, 
224) des en t sprechenden Gegenbauteils (186, 188) fiihrbar, 
entlang dem Langloch (214, 216, 218, 220, 222, 224) ver- 
schiebbar und in einer Endstellung durch das Rastelement 

(190, 192, 194, 196, 198, 200) fixierbar ist. 

5. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, dali das Einsat zwerkzeug (186, 18 8) uber 
eine Anlageflache (226, 278) des Mitnahmeelements (202, 204, 
206, 208, 210, 212) in axialer Richtung (38) f ormschlussig 
fixierbar ist- 

6. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Rastelement (190, 192, 194, 
196, 198, 200) von einem elastisch verformbaren Bauteil (228, 
230) gebildet ist. 
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7. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daft zumindest ein die Federkraft erzeu- 
gendes Rastelement (190, 192, 194, 196, 198, 200) einstiickig 
mit einer Werkzeugnabe (228, 230) des Einsat zwerkzeugs (186, 
188) ausgefuhrt ist. 

8. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet , daft in einem eine Auf lagef lache (232) 
fur das Einsat zwerkzeug (188) bildenden Bauteil (234) der 
Mitnahmevorrichtung (184) zumindest eine Ausnehmung (236) 
eingebracht ist, in die ein Teil der Werkzeugnabe (230) in 
einer Betriebsstellung des Einsat zwerkzeugs (188) elastisch 
gedruckt ist. 

9. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Langloch (214, 216, 218, 220, 
222, 224) in die Werkzeugnabe (228, 230) des Einsat zwerkzeugs 
(186, 188) eingebracht und im Bereich des Langlochs (214, 
216, 218, 220, 222, 224) zumindest ein Rastelement (190, 192, 
194, 196, 198, 200) durch einen Teil der Werkzeugnabe (228, 
230) gebildet ist. 

10. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daft das Langloch (220, 222, 224) einen 
breiten Bereich (238, 240, 242) und vor einer Endstellung 
(250, 252, 254) des Mitnahmeelements (208, 210, 212) zumin- 
dest einen schmalen, das Rastelement (196, 198, 200) bilden- 
den Bereich aufweist. 
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11. Schleifmaschinenwer kzeugauf nahme nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft zumindest ein 
Rastelement (24, 26, 302) gegen ein Federelement (20, 22, 
312) bewegbar gelagert ist. 

5 

12. Schleifinaschinenwer kzeugauf nahme nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet , daft das Rastelement (24, 26, 302) mit 
einer Entriegelungstaste (28, 30) aus seiner Raststellung 
losbar ist. 

10 

13. Schleifmaschinenwer kzeugauf nahme nach Anspruch 11 oder 
12, dadurch gekennzeichnet , daft das Einsat zwerkzeug (18) in 
Umf angsrichtung (34, 36) uber zumindest ein erstes Element 
(24, 302) und in axialer Richtung (38) uber zumindest ein 

15 zweites Element (40, 42, 306) mit der Mitnahmevorrichtung 
(12, 14, 300) verbunden ist. 

14. Schleifmaschinenwer kzeugauf nahme nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft zumindest ein 

20 Rastelement (302) an einem scheibenf ormigen Bauteil (304) 
einstiickig angeformt ist. 

15. Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft zumindest 

25 zwei Elemente (306) zur Fixierung des Einsat zwerkzeugs in 

axialer Richtung (38) an einem scheibenf ormigen Bauteil (308) 
einstiickig angeformt sind. 



30 
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16- Schleifmaschineneinsatzwerkzeug, insbesondere fiir eine 
Winkelschleifmaschine (10), das mit einer Werkzeugnabe (52, 
94, 228, 230) uber eine Mitnahmevorrichtung (12, 14, 16, 182, 
,184, 300) einer Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme mit einer 
5 Antriebswelle (54) einer Schleifmaschine (10) verbindbar ist, 
dadurch gekennzeichnet , daii die Werkzeugnabe (52, 94, 228, 
230) uber zuinindest ein gegen eine Federkraft bewegbares 
Rastelement (24, 26, 190, 192, 194, 196, 198, 200, 302) mit 
der Mitnahmevorrichtung (12, 14, 16, 182, 184, 300) wirkungs- 
10 maliig verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung der Werk- 
zeugnabe (52, 94, 228, 230) einrastet und die Werkzeugnabe 
(52, 94, 228, 230) f ormschliissig f ixiert . 

17. Schleifmaschineneinsat zwerkzeug nach Anspruch 16, da- 
15 durch gekennzeichnet, dafi wenigstens ein Rastelement (190, 
192, 194, 196, 198, 200) zumindest teilweise von der Werk- 
zeugnabe (228, 230) gebildet ist. 

20 18. Schleifmaschineneinsatzwerkzeug nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daJi in die Werkzeugnabe (230) zumindest 
ein Langloch (220, 222, 224) eingebracht ist, das einen brei- 
ten Bereich (238, 240, 242) und zumindest einen schmalen, das 
Rastelement (196, 198, 200) bildenden Bereich aufweist . 
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